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Synthocut S

Beschreibung:

WASCUT Synthocut S ist eine moderne, hochwertige, mineralélfreie und vollsynthetische Schleifldsung
mit einem in der Anwendung wasserahnlichen Aussehen, die entwickelt worden ist, um Betriebskosten zu
senken. WASCUT Synthocut S ist besonders mild auf der Haut, ohne dass technische Aspekte darunter
leiden. WASCUT Synthocut S ist sehr gut flir Schleifoperationen geeignet, bei denen man die Werkstu-
cke wahrend der Schleifoperation beobachten mulf3.

Gesundheit: Korrosionsschutz:

WASCUT Synthocut S ist hautvertraglich und besteht
aus Rohstoffen, die alle nicht gesundheitsschadlich
sind. Es gibt auch keine Kombinationen von Rohstof-
fen oder bekannten Reaktionsprodukten, die als ge-
sundheitsschadlich bekannt sind. Trotzdem beobach-
ten wir die neuesten medizinischen Forschungsergeb-

WASCUT Synthocut S bietet einen zuverlassigen
Korrosionsschutz fur Werkzeugmaschinen und
Werkstlcke. Dabei reicht der Korrosionsschutz
normalerweise aus, um Werkstlicke auch einige
Wochen zwischenlagern zu kénnen.

nisse, um potentielle Gefahren friihzeitig zu erkennenSchleiflosungstandzeiten:

und abzustellen.

WASCUT Synthocut S ist frei von leicht nitrosierba-
ren, sekundaren Aminen (z.B. Diethanolamin), ver-
kappten sekundaren Aminen (z.B. Fettsaurediethano-
lamid oder Fettsaurediethanolaminester), Chemikalien,
die durch die Haut absorbiert werden, Organe angrei-
fen und teratogen sind (z.B. Monoethanolamin). WAS-
CUT Synthocut S ist weiterhin frei von Chlor- und Flu-

Die ausgewogene Formulierung sorgt flir eine lange
Schleifldsungstandzeit bei sachgemaler Pflege. Unter
normalen Umsténden sind Standzeiten von einem Jahr
sowohl in Einzelmaschinen als auch in Zentralanlagen
zu erwarten. Die pflegeleichte Anwendung gibt lhnen
mehr Zeit, um sich auf andere Aspekte lhrer Produkti-
on zu konzentrieren.

orkohlenwasserstoffen (z.B. PCBs, PCTs), Si"konha'ﬁ'Schaumarmut:

ge Verbindungen, Bor und Nitrit.

Neutraler Geruch:

WASCUT Synthocut S hat einen kaum wahrnehmba-
ren Geruch, der das Arbeiten angenehmer macht.

Sauberkeit der Werkzeugmaschinen:

WASCUT Synthocut S hat einen giinstigen, fliel¥fahi-
gen, kristallfreien Rickstand, der sich leicht wieder ei-
nemulgieren lalkt. So bleiben lhre Werkstiicke und
Werkzeugmaschinen besonders sauber, und lhre
MeRinstrumente verkleben nicht. Eine héhere Maschi-
nensauberkeit beugt aulRerdem unerwinschtem Bakte-
rienwachstum vor und fihrt zu langeren Kiihischmier-
stoffstandzeiten und einer geslnderen Arbeitsumge-
bung.

WASCUT Synthocut S hat ein sehr glnstiges
Schaumverhalten, das Produktionsausfalle durch
schaumende Maschinen effektiv vorbeugt.

Biologisch Abbaubar:

Falls eine verdiinnte WASCUT Synthocut S Losung in
die Umwelt gelangt, ist sie sehr gut und spurlos biolo-
gisch abbaubar. Eine gute biologische Abbaubarkeit
ist wichtig, wenn Lo&sungsnebel die Fertigungshalle
durch Bellftungswege verlassen, nach aullen gelan-
gen und in unmittelbarer Nahe der Firma niederschla-
gen.

Die sehr gute biologische Abbaubarkeit von WASCUT
Synthocut S reduziert sowohl zukiinftige "Bodenaltlas-
ten" als auch die negative Wirkung von Emulsionen auf
unsere Umwelt.

WASCUT Synthocut S hat die Wassergefahrdungs-
klasse 1.

Wirtschaftlichkeit:

Wenn Sie WASCUT Synthocut S einsetzen, errei-
chen Sie eine besonders hohe Wirtschaftlichkeit!
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Technische Daten:

Eigenschaft Einheit Typischer Wert Bestimmung nach

Konzentrat:
Farbe gelb Optisch
Dichte bei 20°C g/ml 1,05 + 0,05 DIN 51 757
Viskositat bei 20°C mm?/s 4+2 DIN 51 562
Mineraldlgehalt Gewichts % 0 Nach Rezeptur
Silikon-Gehalt Gewichts % 0 Nach Rezeptur
Bor-Gehalt Gewichts % 0 Nach Rezeptur
Wassergefahrdungsklasse 1 WHG
Losung:
pH-Wert 2%ig 9,2+0,1 DIN 51 369
pH-Wert 10%ig 9,3+0,1 DIN 51 369
Korrosionsschutz Note 0 ab % 3,0+0,5 DIN 51 360/2
Klebeverhalten 5 % in NW 20 nicht klebend VKIS Blatt 9
Ruckstandsverhalten 5% in NW 20 0lig, Reemulgierbar VKIS Blatt 9
Schaumverhalten (Handschlag 50 ml in 100 ml Zylinder) Schittelschaum

3% in NW20 sofort ml 20 ml Erstschaum / 40 sek. kein Schaum

nach 24 Stunden mi 20 ml Erstschaum / 40 sek. kein Schaum
Refraktometerfaktor 2,6 \
Empfohlene Konzentration:
Bearbeitungsvorgang Unsere Empfohlene Konzentration
Schleifen 3 bis 5%
leichtes Drehen, Bohren, Frasen, Sagen 3 bis 5%
Metalle:

WASCUT Synthocut S ist geeignet, um folgende Metalle zu bearbeiten:
Aluminium-Legierungen
Stahl, hochlegierte Stahle, Automatenstahl, Grauguf
Buntmetalle
Chrom- und Nickellegierungen (vermeiden Sie geldsten Nickel in Emulsionen!)
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